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;QUIENES SOMOS?

Somos una compahia minera lider de procesamiento de Cobre. Utilizamos nuestra

propia tecnologia chilena medioambientalmente limpia libre de contaminantes para
el electro obtencion de catodos limpios en base a resinas poliméricas. Nuestra tecno-
logia esta respaldada por CORFO gobierno de Chile y nuestro primer prototipo sera
construido a mediados del 2019 en mina Leonardo en las cercanias de Iquigque. Sin
embargo, contamos con produccion propia de precipitado de cobre mediante lixivia-
cion a partir de marzo del 2019.

Nuestra Mision

Producir cobre con valor agregado medioambientalmente limpio en forma de cato-
dos triple A cumpliendo con todos los estandares y normas nacionales e internacio-
nales tanto medioambientales como de responsabilidad social empresarial.

Nuestra Vision

Ser una empresa lider mundial en procesamiento de cobre reconocida por su alta calidad
productiva, por responsabilidad social empresarial y medioambiental, asi como tambien por
su alto impacto tecnologico con innovacion continua de caracter mundial y generacion de
tecnologia propia con foco en la pequena minera y el desarrollo productivo, econdmico y
social de los pequenos mineros del cobre.
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Descarga de ripios Curado-Lixiviacion Apilamiento
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Plataforma de EW- Directa Experimental

depositacion de Ripios

Diagramas presentados en las patentes

las cuales aun estan en tramitacion.
En los dibujos estan expresados el proceso completo
hasta catodo grado A.




Alimentacion de mineral chancado 100%-

3/4" a razon de 500 ton/pila a 1,10 m.
altura, mediante cargador frontal o
retroexcavadora

Estanque de dcido de 20 m?
y piscina y ducha de
emergencia

Abastecimiento de dcido
sulfurico a razén de 50-100

de ton/mes

Lineas de goteros separadas 25 cm con un caudal de riego de
2 L/H por gotero, otorgan una Tasa de riego de 24 I/'m*/h

Piscinas almacenamiento de
soluciones 80 m3 c/u: trabajan en
forma  alternada, recirculando
soluciones a la pila o recirculando al
cono precipitador

En cada campaiia es agregado, al
menos 20 m? de solucion que
repone ¢l agua de humectacion y
evaporacion, que inicialmente es

utilizada para el lavado final de la
pila

tanque dosificadores, donde se
adiciona dcido segiin las condiciones de
operacion

Precipitador de Cono
de 1 MP; contacta la
chatarra de hierro
on la solucion PLS
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Centrifuga 3HP; realiza Ia
separacion del precipitado
de cobre y el refino

Las soluciones de refino y centrifugadas
retornan a las piscinas o son dirirgidas al
apilamiento de repios para su
evaporacion.
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Etapa 1- Apilamiento, el mineral chancado es cargado en la pila,
sobre un lecho de mineral que contienen tuberia de drenaje
corrugadasy perforadas.

Etapa 2- Curado en pila; Se riega la pila con una elevada concen-
tracion de acido hasta su completa humectacion.

Etapa 3- Lavado; Se riega con un débil concentracion de acido y
se obtienen soluciones con alta concentracion de cobre, que son
dirigidas directamente a precipitacion, lo cual implicara recircu-
lar las soluciones al precipitador.

Etapa 4- Lixiviacion; se riega con concentraciones variables de
4cido para obtener una relacién de salida Cu/acido Optima-has-
ta obtener bajas concentraciones de acido y altas en cobre, |o
cual implicara recircular las soluciones.

Etapa 5- Precipitacion- Periodicamente es descargado el conoy
el lodo se ingresa a la centrifuga que separara el precipitado. Este
es almacenadoy el refino remanente devuelto a las piscinas.
Etapa 6- Lavado final- Finalmente cuando se ha agotado el
cobrey no hay senales de aumento de concentracion de cobre a
pesar del acido ingresado, la pila es lavada con agua de proceso
para extraer el acido y el cobre residual.

Etapa 7- Descarga de la pila- Se procede a cortar el agua de
lavado y se deja drenar la pila por 8 horas, tras lo cual es descar-
gada de la cancha.



Proyectos 2019 UL

1. Clean Copper Leonardo-lquigue. Planta de electro ob-
tencion limpia con resinas poliméricas para producir 100
ton mes de catodos de cobre.

Inicio Puesta en Marcha marzo de 2019.

2. Clean Copper Alto Auspicio. Planta de electro obten-
cion limpia con resinas poliméricas para producir 100
ton mes de catodos de cobre.

Inicio Puesta en Marcha Junio 2019.

3. Clean Copper Huaras. Planta de electro obtencion
limpia con resinas poliméricas para producir 500 ton
mes de catodos de cobre en propiedad de Clean Copper
de 30 hectareas con produccion de cobre de alta ley de
mMineral traido desde Bolivia.

Inicio etapa construccion diciembre 2019.

4. Clean Copper Tacna: Planta de electro obtencion
limpia con resinas poliméricas para producir 100 ton
mes de catodos de cobre.

Inicio Puesta en Marcha diciembre 2019.



